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Baking chambers MAUTING PKM Roto
with rotation of the trolley.

They are made in two models:
Hot air PKM Roto HA - heating placed on the ceiling above the trolley
Convection PKM Roto RH - heating placed alongside two trolley sides.

They serve for treatment of all types of products up to the temperature of
300 °C. They are suitable mostly for processing of products placed on the grates.
The rotation of the trolley guarantees faster and more uniform warming-
-up of products in comparison with equipment having a stable trolley and thus
shortens the thermal processing time and reduces energy costs.

Thermal processing(i.e. baking, reddening, warming-up and cooking) is carri-
ed out fully automatically without need of any further manipulation.

The powerful air circulation system ensures uniform treatment and tempe-
rature distribution in all parts of the chamber.

The chamber can be heated either by electricity or gas.

The construction of the chamber can be welded for an easy and quick instal-
lation, in cases of limited conditions for transportation to the production plant
with minimal passageways of 0,8 x 2 m, the construction can be screwed.
Chamber humidity is controlled by the time parameter automatically.

The inner circulation preheating duct provides for minimal heat losses
caused by an exchange of a loaded trolley and uniformity of baking (heat
emission).

The glass door with an inner chamber lighting serves for a continuous check of
the thermal processing without an interference into the production process.

The pneumatic door lock for door opening and shutting and the exhaust hood
are parts of the standard equipment.

The microprocessor control system provides for automatic operation of the
whole technological process and washing. A core temperature needle sen-
sor is an integral part of the chamber.

The regulator enables product processing according to the “Delta-T” me-
thod, which helps to improve the product efficiency and quality and at the same
time reduces energy costs.

Standardly chambers are fitted with ADITEC MIC 2420 regulator with a me-
mory for 99 programs.

The VisuNet system enables data evidence and a remote access to the
chamber control from your PC.

Optinal accessories:

e TP 1011 Touchscreen control system

¢ Digestor

e Glass door

e A steaming unit for impulse intensive steaming at high temperature above
200 °C for an option of baking bread and pastry or products requiring immediate
intensive steaming of the area in the process of treatment

e A version with electro-servo-drives for area without pressure air

e Automatic washing system.

PKM Roto RH

Kamepbl 3anekanna MAUTING PKM Roto
C BpaLL,eHUeMm TeNeXKHu.

PKM Roto RH

M3rotosnAtoTcA B ABYX BUAAX UCMONHEHUA:

lopauesBo3aywHaa kamepa MKM POTO HA - pa3melleHune Harpesa Ha no-
TO/NIKE, Haf TENEXKKOM

KoHBekTomaTnuyHaa MKM POTO PH — pa3mewieHune Harpesa c6oOKy, BAONb
2 CTOPOH TeNEeXKH.

CnyKart K TennioobpaboTke Bcex TMNOB U3AENMIA faxke A0 TemnepaTypbl 300
°C. PekomMeHZytOTCA HEMoCpeACTBEHHO A17 06paboTKM NPOAYKTOB Ha peLleTKax.
BpaueHue Tenexku obecneunBaet 6bicTpoe U paBHOMEPHOE NporpuBaHue
M3Aenuil, Yem coKpaLiaeTca Bpema TepMoobpaboTKM U CHUKAKOTCA 3aTpaThl Ha
3/1EKTPO 3HEpPruto.

TepmoobpaboTKa (3anekaHue, NporpeBaHue 1 BapKy) NPOXOAUT NONHOCTbIO
aBTOMaTHUYeCcKM 6e3 HeobXOANMOCTH AONONHUTENBHOWM MAHUNYAALMN.

BbICOKO MOLLHaA CUCTEMA LIUPKYAALMMU BO3AYXa rapaHTUPyeT POBHOMEPHYIO
06paboTKy M pacnpegeneHne TeMnepaTyp BO BCEX YACTAX KAMEPbI.

0borpes Kamepbl MOKeT 6bITb Fa30BbI MM IIEKTPUYECKUIA.

KOHCTPYKLMA Kamepbl MOXET bbITb CBAPEHHOM A1 1eTKOW M BbICTPOIA YCTaHOB-
Ku. B cnyyae orpaHUYEHHbIX YCI0BUIA AN LOCTaBKM Ha MECTO NPOMU3BOACTBA C
MWHUMabHBIM nopxozom 0,8 X 2M, KOHCTPYKLMA NaHesneil MoxeT 6biTb npu-
BMHYEHa.

BnaHOCTb B KaMepe ynpaBAAeTcs aBTOMAaTM4ECUKM YacoBbIM NapameTpom.
BHYTpeHHWI LMPKYAALMOHHO npeg ob6orpeBatowmii KaHan kamepbl obecneuu-
BaeT MMHUMAaNbHbIE NOTEPU TENNA NPUYNHEHHbIE 3aMEHOMN TENEKKM C NPOAYK-
LMelt 1 paBHOMEPHOCTb 3aneKaHus (M3nyueHnem). IBepu — CTEKNSAHHbIE C BHYT-
PEHHWUM OCBET/IEHWEM KamMepbl A/ HEMPEPbIBHOW NPOBEPKM TeNN006paboTku be3
BAMAHWA Ha npouecc npou3soAcTBa. THeBMaTUYECKUIA 3aMOK [/17 OTKPbITUA W
3aKpbITUsA ABEPEN W BbITAXKKA BXOAAT B CTAHAAPTHbIE NPUHAANEKHOCTU.
MuKponpoueccopHasa cuctema ynpasieHus obecneymBaeTr aBTOMaTUYECKUI
X0/, LIeSI0r0 TEXHONIOTMYECKOro NpoLiecca U MOMKM.

MHTerpMpoBaHHOM YacTbio ABNAETCA HAKONbHbIN JATUMK, CUNTHIBAIOLLMIA TEM-
nepaTypy B AApe NPoAyKTa.

KoHTponep nossonset 06paboTky npoaykToB no metogy «Delta-T», KoTopas
NOMOTaeT yNyYLIUTb U3BNEYEHWNE U KAYeCTBO NPOAYKTA, U OLHOBPEMEHHO CHU-
KaeT 3aTpaTbl Ha 3/1IEKTPO SHEPTULO.

CTaHAapTHO Kamepbl ocHaleHbl KoHTpoaepom ADITEC MIC 2420 ¢ nameTbio
Ana 99 nporpamm. Cuctema VisuNet no3sonser peructpauuio AaHHbIX U 0TAA-
NEHHbII JOCTYN K YNPaB/IeHWIo Kamepbl C Balero KoMnbloTepa.

CBepXcTaHAAPTHbIE aKCeccyapbl:

o Cuctema ynapsnenus TP 1011 Touchscreen

® BbITAMXKaA

o [iBepu co CTEeKNAHHOM BCTaBKOM

® MapoBoit 610K 4,19 yTOPHOrO MHTEHCUBHOTO Mapa Npu BbICOKMX TeMMepaTypax
csbiwe 200 °C g8 BO3MOXKHOCTM 3aneKaHus x1e6006yn0UHbIX UK U3genuvi,
KOTOpPbIM HEOBXOAUMO HEMeANEHHOE UHTEHCUBHOE 3anapuBaHue NPOCTOPOB
B TeYeHuUn 06paboTkm

® Bepcus INeKTPUYECKMX CEpPBONPUBOAOB A8 NPOCTOPOB 6e3 cxKaToro
BO3A4yxa

o CucTema aBTOMaTUYECKOM MOVKM.
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Backkammer MAUTING PKM Roto
mit drehbarem Wagen.

Sind in 2 Ausfithrungen hergestellt:

HeiBluft PKM Roto HA - Deckenplatzierung - Heizung liber dem Wagen
Konvektomatischer PKM Roto RH - Seitenplatzierung - Heizung entlang
2 Seiten des Wagens

Es dient zu Warmebearbeitung von allen Typen der Produkten bis Tem-
peratur 300°C. Eignen sich vornehmlich fiir Produktebearbeitung auf
den Rosten.Drehen des Wagens sichert schnellere und gleichmaBige
Erwarmen der Produkten, womit sich die Zeit von der Warmebearbeitung
abkiirzen und die Energiekosten sich niedrigen.
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Warmebearbeitung (d.h. Backen, Umroten, Erwdrmen und Garen) ist voll auto-
matisch ohne weitere Manipulation verlaufen.

Sehr leistungfahiges Umluftsystem garantiert gleichmaBige Bearbeitung und
Temperaturverteilung in allen stellen des drehbares Wagen.

Beheizung der Kammer ist Gas oder elektrisch.

Fur die einfache und schnelle Montage kann die Kammerkonstruktion ge-
schweiBt sein. Im Fall der begrenzten Lieferbedingungen fir die Betrieb-
sstelle mit dem minimalem Durchgang 0,8 x 2 m, kénnte die Konstruktion
verschweist werden.

Feuchtigkeit in Kammer ist automatish mit Zeitparametr betatigt.

Der innere Vorwarmumlaufkanal der Kammer sichert die durch Austausch
des Wagens mit Produkten verursachten Minimalwdrmeverluste und Brateng-
leichmaBigkeit (durch Warmestrahlung). Die verglaste Kammertiir und Kam-
merinnenbeleuchtung erméglichen eine Durchlaufkontrolle ohne Beeinflussung
des Produktionsprozesses.

Zur Standardausstattung gehéren das Druckluftschloss fir Offnung und Schli-
eBung der Tur und Abzugschrank.

Das Microprozessor — Steuersystem garantiert automatisches Lauf des
ganzes Technologischesprozesses und Waschen.Integriertes Bestandteil
ist Einstichfiihler, der die Kerntemperatur des Produkts aufnihmt.

Der Regler ermdglicht die Produktbearbeitung nach der Methode ,,Delta-T*,
die die Ausbeute und die Qualitat verbessert und zugleich die Energie-
kosten senkt.

Standar sind die Kammer mit dem Regler ADITEC MIC 2420 mit dem Spei-
cher fiir 99 Programme ausgestattet. Das System VisuNet erméglicht die
Datenerfassung und Fernverbindung zu Kammerbetatigung aus Ihrem
Computer.

Exklusive Ausriistung:

e Steuersystem TP 1011 Touchscreen

e Entlifter

e Glastiire

¢ Dampfige Einheit flr intensive abbriihen bei den grossen Temperaturen tber
200 °C fur die Backenmaglichkeit der Backware oder Produkte, die sofort intensi-
ve abbriihen im Bearbeitungsprozess gebrauchen

¢ Die Version der Servoantrieben fir die Raume ohne Druckluft

e Automatisches Waschsystem.

Camara de asado MAUTING PKM Roto
con carro rotatorio.

El horno PKM Roto se produce en dos realizacidnes:

PKM Roto HA con aire caliente - calentamiento es colocado en el techo
encima de carro

PKM Roto RH con radiacién - calentamiento es colocado al lado del carro.

Sirve por tratamiento térmico de todos tipos de productos carnicos hasta
temperatura 300 °C. Es conveniente especialmente por tratamiento de produ-
ctos en parrillas. Rotacién de carro garantiza calentamiento de producto méas
rapido e equitativo, asi que reduce tiempo de proceso y gastos de energia.
Tratamiento térmico (como asado, enrojecimiento, calentamiento y coccién)
corre automaticamente sin otra manipulacion.

Sistema de circulacion de aire de gran potencia garantiza tratamiento equitati-
vo e uniformidad de temperatura en todos lugares de carro rotativo.
Calentamiento de cdmara puede ser eléctrico o de gas.

El canal interno y precalentado de aire circulatorio en cdmara garantiza perdi-
das minimas de calor causadas con intercambio de carro con productos y tam-
bién asegura uniformidad de asado (radiacién). Puerta de vidrio e iluminacion
interna en la camara sirven para control continuo de tratamiento térmico sin
impacto al proceso. Cerradura neumatica de la puerta de cdmara y campana
extractora son suministradas cémo estandar.

Para ensambladura sensilla y répida puede ser estructura de camara soldada. En
caso de condiciénes limitadas en lugar de servicio con pasaje minimo 0,8 x 2 m,
puede ser estructura de la cdmara atornillada.

Humedad en camara esta controllada automaticamente con parametro
temporal.

Sistema de control asegura marcha de todos procesos tecnoldgicos y lava-
do. Sensor de temperatura en nucleo del producto esta suministrado cémo estandar.
Regulador permite trabajar segin metodo , Delta-T*, que ayuda mejorar eficacia
y calidad de productos y también baja gastos de energia.

Regulador ADITEC MIC 2420 con memoria por 99 programas es suministrado
coémo estandar. Sistema VisuNet permite registro de datos y mando a distancia
para controlar horno de su computadora.

Equipo extraordinario:

e Sistema de control TP 1011 Touchscreen

e Aspirador

¢ Puerta de vidrio

¢ Unidad de humidificacién para racheado crecimiento de humedad al tempe-
raturas altas sobre 200°C en espacio de cdmara durante de tratamiento de pan
e otras productos que necesitan humedad alta e intensa

e Version con traccion eléctrico para establecimientos sin aire de presion

e Sistema de lavado automatico.

MIC 2420 TP 1011
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The VisuNet system enables data evidence and a remote access to the chamber
control from your PC.
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Pecici komory MAUTING PKM Roto
s rotaci voziku.

Vyrabéji se ve dvou provedenich:

1) Horkovzdusné PKM Roto HA - stropni umisténi topeni nad vozikem

2) Konvektomatické PKM Roto RH — bo¢ni umisténi topeni podél 2 stran
voziku.

Slouzi k tepelnému opracovani vsech typu vyrobk az do teploty 300 °C.
Jsou vhodné zejména k opracovéni vyrobkl na rostech. Rotace voziku zabez-
pecuje rychlejsi a rovnomérné;jsi prohfivani vyrobku, ¢imz se zkracuje cas
tepelného opracovani a snizuji naklady na energii.

Tepelné opracovani (ij. peceni, cervenani, prohfivani a vafeni) probiha plné
automaticky bez potieby dalsi manipulace.

Vykonny systém cirkulace vzduchu zarucuje rovnomérné opracovani a ro-
zlozZeni teplot ve viech mistech rotujiciho voziku.

Vytapéni komory je standardné elektrické, pro horkovzdusné komory muze
byt i plynové.

Pro jednoduchou a rychlou montaz je konstrukce komory svafovana. V pfipa-
dé omezenych podminek pro dopravu na misto provozu s minimalnim prtcho-
dem 0,8 x 2 m, muze byt konstrukce Sroubovana.

Vlhkost v komore je fizena automaticky ¢asovym parametrem.
Horkovzdusné komory maji vnitini cirkulaéni pfedehftivaci kanal, ktery zabez-
pecuje minimalni ztraty tepla pfi vyméné voziku s produkty a rovnomérnost
peceni (salanim).

Dveie mohou byt prosklené s vnitinim osvétlenim komory pro pribéznou
kontrolu tepelného opracovani bez ovlivnéni procesu vyroby.
Mikroprocesorovy fidici systém zabezpecuje automaticky chod celého tech-
nologického procesu a myti. Integrovanou soucasti je vpichové €idlo snimajici
teplotu v jadre vyrobku.

Reguldtor umoziiuje opracovani vyrobkd dle metody , Delta-T”, kterd napo-
maha zlepsit vytéznost i kvalitu produktl a zaroven snizuje naklady na energie.
Standardné jsou komory vybaveny reguldtorem ADITEC MIC 2420 s paméti pro
99 programi. Systém VisuNet umoznuje evidenci dat a vzdaleny pfistup
k ovladani komory z vaseho pocitace.

Nadstandardni vybava:

e Ridici systém TP 1011 Touchscreen

¢ Digestof

¢ Prosklené dvere

e Zapafovaci jednotka pro narazové intenzivni zapareni pfi vysokych teplotach
nad 200 °C pro moznost pecenf i peciva Ci vyrobkd jez potiebuji okamzité inten-
zivni zapareni prostotu v prlibéhu opracovéni

¢ Verze elektroservo pohont pro prostory bez tlakového vzduchu

e Systém automatického myti.




Technical data / TexHuueckue gaHublie / Technische Daten / Datos técnicos / Technické udaje

Type of chamber / Tun kamepsi / Typ der Kammer
/ Tipo de la cdmara / Typ komory

PKM Roto HA  PKM Roto RH

Number of trolleys / Kon-Bo Tenexek / Anzahl der Wagen
/ NUmero de carros / Pocet vozikd

Size of trolleys / Pasmep Tenexek / Masse des \Wagens

/ Tamano de un carro / Velikost voziku (m) 1x1x2

A - Width / lLlupuHa / Breite

/ Anchura / Sitka (mm) 2100 2000
B - Depth / Tny6uHa / Tiefe

/ Profundidad / Hloubka (mm) 2100 2050
C - Height / BbicoTa / Hohe

/ Altura / Vyska (mm) 3500 3200

Input of el. motors / MowHocTb 3n. moTopa / Energiebedarf der el. Motore

/ Potencia absorbida de los electromotores / Pfikon el. motort (kW) 4,5
Electric heating / 9n. otonnenue / El. Heizung

/ Calefaccion eléctrica / Topeni elektro (kW) 70
Gas (oil) heating / rasosoe otonaeunne / Gas und Olheizung

/ Calefaccion de gas, aceite / Topeni plynové (olejové) (kW) 100
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PKM Roto HA PKM Roto RH

MAUTING
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